SBCI' KGUG k % @ Kalite ve u n EI

Performans

Secil Kaucuk, Tirkiye ve Belarus'taki Secil Kaucuk’ta kalite kontrolleri,
fabrikalarinda farkl sektérlere yonelik olarak hammadde girisinden Urin bitimine
her yil yiksek kalite standartlarina sahip kadar olan tretim streclerinde, farkl

binlerce cesit Grin treten, yiksek uzmanlar tarafindan gerceklestirilir
otomasyona sahip entegre bir tesistir. Bunun yanisira kalite testleri,
istenmesi halinde, ayrica Gclncl parti

Hamur, kalip ve makinelesme know-how bagimsiz test kuruluslarinda da
altyapisi ile ekstrizyon ve enjeksiyon yaptirilabilir.
makinelerinde Uretim yapan Secil Kaucuk,

kaplamali ve tclu ekstrude fitilin yanisira, Cift tarafl bu kalite kontrold, Secil
ipli, metal takviyeli ve baska pek cok dzelliklere Kauguk triinlerinin kalici kalitesinin de
sahip dzel sektorel conta tretiminde de glvencesidir
uzmandir.

iEi SECIL KAUCUK diinya capinda faaliyet gésteren standardizasyon kuruluslari ve alaninda
SERTIFIKASYDN lider bagimsiz test sirketleri ve otoriteriteleri ile siki bir isbirligi icinde calismaktadir.

SECIL KAUCUK ayni zamanda miisteri odakli bir firmadir. Miisterinin ihtiyac duydugu
kalite standartlari konusunda, gerekli sertifikalari saglamak amaciyla yetkili kuruluslaria
ishirligi yaparak sertifikalandirma streclerini yonetir.
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Tiinel segmanlarinin sizdirmazliklar
genel olarak EPDM contalarla
saglanir.

Secil Kaucuk, EPDM contalar
konusunda pazar liderlerindendir.

Tiinel segman contalarinin
gelistirme ve liretim asamasi, teknik
sizdirmazlik testleri ve uygulamalari,

ozel deneyim ve bilgi gerektirir.

Kilit tag!
Komsu segman

Yuvarlak birlesim

T-birlesim

/

\

Boylamasina
birlesim

Sizdirmazlik contasi elastomerden tretilir
Ekstrizyon yontemi ile tretilen ve vulkanize
edilen contalar, isi kaynak islemi ile birlestirilir
Beton segman ile conta arasindaki temas,

contalarin tirnak cikintilari bélgesinde olur.
Contalar arasindaki temas ise tam Ustiste

gelecek sekilde contalarin sirt bélgesinde
gerceklesir. (Sekil 1 - 2).

Conta kanallari

]

Yivler  syzdirmazlik timaklari

Beton bosluklari arasindaki farkin
belirlenmesi ile Ustiste gelecek segman
contalarinin baski dederleri belirlenebiliyor

Temel Yiv Mesafesi

Jasyon
araligi

—

Conta-segman /

temas yuzeyi

Temas
genisligi

Yiv
genisligi

Segman yivi

Sekil-1

min. Yiv mesafesi Max. Yiv mesafesi

>

min. bosluk max. bosluk
Dengeleme Dengeleme
Sekil-2

s Boyu en az 100 mm olan yivli
celik plaka kullanarak, boyu 100
mm olan iki conta profili

yerlestirilecek ve asgari 1.5 mm
bosluga kadar sikistirilacaktir:
70 C derece sicaklikta teste
baslanacaktir.

Teste kullanilacak yiv, beton
segmandaki yivle uyumlu olmali.
Teste kullanilacak profillerde
deplasman olmayacak.

ISO 3384 standartlarina uygun
mekanik ve termal sartlarda test
uygulanacaktir:

70 C de 3 saat, 1 gun, 3 gin, 7
guin, 30 guin ve nihayet 3 aylik bir
dénem sonunda reaksiyon yukleri
Glculecektir.

Reaksiyon yukleri belli araliklarla
olctlmeli ve grafikte gosteriimelidir

Stres-Relaksiyon Testi
FiZIKSEL VE MEKANIK OZELLIKLER BiRIM LimiT [BaS| ncin Aza |t| Im asl
s
100 Yl Yaslandirma Testi)
Yogunluk (gr/cm3) +0,03
Sertlik (Shore A) B5+5 l
Kopma Mukavemeti (MPa) Min. 10
Kopma Uzamasi (%) Min. 300 l
Kalici Deformasyon (-10 9C 70 saat) (%) Max. 50
Kalici Deformasyon (-70 0C 22 saat) (%) Max. 25
HAVADA YASLANDIRMA (100 0C, 70 Saat)
Sertlik Degisimi (Shore A) +B Stres-Relaksiyon
Kopma Mukavemeti Degisimi (%) -15 200C
egilim

Kopma Uzamasi Degisimi (%) -30 9 Logaritmik

b (kireg)
s . o ) Max. 10 @ Logaritmik

u Absorbsiyon (70 OC 48 saat) o) - % (250C)

o
Yag Dayanimi (70 0C 70 saat) (%) Max. 100 <
0zon Dayanimi (96 saat,/50 pphm,/40 0C,/20% Catlama Yok
Alev Yayima Testi 3/4’ten az etkilenme

Zaman (h) 100 yil






